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La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO)
alla via Giovanni XXl n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice Modello:
Modello: RAC 83/95 - Rivettatrice pneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-4,8 (4,8 solo alluminio)
alla quale questa dichiarazione si riferisce & conforme ai
requisiti essenziali di sicurezza previsti dal D.Leg.vo 17.2010 di
recepimento della Direttiva Macchine 2006/42/CE e successive
modificazioni ed integrazioni. La persona autorizzata a
costituire il fascicolo tecnico risponde al nome di Giacomo
Generali, presso la Far S.r.I., con sede in Quarto Inferiore
(BO) alla via Giovanni XXIII n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII No. 2, herewith
DECLARES

on its sole responsability that the riveting machine

Type: RAC 83/95 - Pneumatic tool Application: for rivets
diam. 2,4-4,8 (4,8 aluminium only)

which is the object of this declaration complies with
the basic safety requirements estabilished in the law
decree Leg. D.17/2010 of Machinery Directive 2006/42/
CE acknowledge and subsequent amendments and
integrations. The person who is authorized to create the
technical brochure is Giacomo Generali, ¢/o Far S.r.l., head
office in Quarto Inferiore (BO), via Giovanni XXIII n. 2.

La société Far S.r.l. soussignée avec siége a Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIIl n° 2,
DECLARE

sous sa seule responsabilité que la riveteuse

Modéle: RAC 83/95 - Pistolet pneumatique

Utilisation: pour rivets diam. 2,4-4,8 (4,8 alu seulement)a laquelle
cette déclaration se rapporte est conforme aux conditions
essentielles de sécurité requises parlaloi 17/2010 d’acceptation
de la Directive Machines 2006/42/CE et modifications et
intégrations successives. La personne autorisée a constituer
le dossier technique est Giacomo Generali chez FARS.r.l.,
avec siége a Quarto Inferiore (BO) - Via Giovanni XXIII. n.2

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.l., mit Sitz in Quarto
Inferiore (BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,
ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
NietmaschineTyp: RAC 83/95 - Pneumatisches Nietwerkzeug
Anwendung: fir Blindniete mit Durchmesser 2,4-4,8
(4,8 nur fiir Alu) auf das sich diese Erkldrung bezieht, den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets
17/2010 von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/
CE und den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen

entspricht.

Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Giacomo Generali, bei der Firma Far S.r.l., mit Sitzin Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

@ La firmataria Far S.r.., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en

via Giovanni XXIll n° 2,
DECLARA

bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadoraModelo:
RAC 83/95 - Remachadora neumética

Empleo: para remaches diam. 2,4-4,8 (4,8 este Gltimo
s6lo aluminio) a la cual la presente declaracion se refiere
corresponde a los requisitos esenciales de seguridad previstos
por el D.Lay 17/2010 de recepcion de la Directiva Maquinas
2006/42/CE y sucesivas modificaciones e integraciones. La
persona autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Giacomo
Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore (BO) - Via
Giovanni XXIII n.2.

Firma FAR S.r  siedziba w Quarto Inferiore (Whochy),
Via Giovanni XXIll,2
DEKLARUJE

iZ nitownica pneumatyczna Typ: RAC83/95 — Nitownica penumatyczna
Zastosowanie: do nitow o . 2,4-4,8 (4,8 tylko z aluminium)
do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z
wymogami bezpieczenstwa przewidzianymi przez dekret
legislacyjny 17/2010implementujacy Dyrektywe Maszynowa
2006/42/WEwrazzpdzniejszymizmianamiiuzupelnieniami.
“Osoba upowazniona doutworzeniadokumentagjitechnicznej
toGiacomo GeneralizfirmyFarS.r.l. majacejsiedzibe w Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII nr 2",

HinkenoanucasLueeca Far S.r.l., ¢ MectoHaxoxaeHvem 8 Quarto
Inferiore (BO) yn. Giovanni XXIII, 2,
SAABNAET

(BOEJ1 eAUHO/ OTBETCTBEHHOCTDIO, YTO UHCTPYMEHT
Mopenb: RAC 83/95 — MHeBMaTMuecKiit yCTaHOBOUHbIi HHCTPYMEHT
Wcnonb308aHue: gnasaknenok guametpom2,4—4,8 (4 8uckniountensho
U3 ANNIOMUHIS)
KKOTOPOMY OTHOCUTCAHACTOALLIAA AeKNAPALIWA COOTBETCTBYETOCHOBHbIM
TpeGoBaHuAM Ge30MacHOCTI, NPEAYCMOTPEHHBIMH 3aKOHOLATENbHBIM
fekpetom 17/2010 TpaHcnoHMpoBaHua [MpeKTUBbI M0 MalLHam
2006/42/CE n nocneayoLuimm MOBNGUKALMAMI 1 AONONHEHUAMM.
YNOAHOMOUEHHbIM LIOM [NF CO3AHNA TEXHUYECKO! JOKYMEHTaLMM
agnsetca rocnofui [xakomo [keHepanu (Giacomo Generali), B
TONOBHOM OGce KoMMaHMyt Far S.r.|., KOTopbIii pacnonoxeH no aapecy:
Wranus, Kyapto Uhdepuope (bononbs), yn Ikosannu XXIII, . 2..

Quarto Inferiore, 23-03-2010

Far S.r.l. - Giacomo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Mpeacenatens Aamunuctpatustoro Cosera)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE
L'uso dell'utensile ¢ finalizzato esclusivamente all'utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra g 2,4 € 4,8 mm
Il diametro @ 4,8 mm puo essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

()

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 -4,8 mm only.

Diam 4,8 mm only in aluminium.

Codice

Code

Code

Kode L gD gA +
Codigo

Kod.

Kop
717001 8,5 2,25 1,7+ 21
717002 10 2,7 2,15 + 24
717003 11,2 3,1 26 + 2,75
717004 12,5 34 2,9 +32
717005 14 4 34 +35
717006 1 1,9 1,43

Date 10-2010
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CARACTERISTIQUES ET EMPLOI
L'outil de pose ne peut étre utilisé que pour rivets de ¢ 2,4 2 4,8 mm.
Le ¢ 4,8 mm pour rivets en aluminium.

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG
Das Werkzeug soll nur fiir Niete von 2.4-4,8 mm verwendet werden.
4.8 Durchmesser nur in Aluminium.

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION
El equipo se utiliza sélo para remaches de diametro incluido entre g 2,4 y 4,8 mm.
El didmetro @ 4,8 mm se utiliza s6lo para remaches de aluminio.

UWAGI OGOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA

Nitownica jest przeznaczona wykacznie do nitéw zrywalnych o $rednicy pomiedzy 2,4 a 4,8 mm. Srednica @ 4,8 mm moZe by¢ stosowana tylko w przypadku

nitéw aluminiowych.

OBLUUE JAHHBIE U CEKTOP NPUMEHEHUA
Mcnonb30BaHme JaHHOTO MHCTPYMEHTA HANpaBNEHO UCKIKUUTENbHO Ha NPUMEHEHNe 3aKNenoK AuameTpom ot @ 2,4 10 4,8 Mm
[IInametp @ 4,8 MM OTHOCUTCA UCKTIOUUTENLHO K AMKOMUHUEBbIM 3aKnenkam.

Revision - 05 Date 10-2010
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ISTRUZIONI D’'USO

AVVERTENZE DI SICUREZZA.........ooiiiecieerceeccne 4
PARTI PRINCIPALL........oovvvrirriinnes
IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATR
NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE .
DATI TECNICT ... 5
MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO..........ccoovvrriniininns 5

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell’utensile.

* Leggere attentamente le istruzioni prima dell’uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.1. declina
ogni responsabilita per danni da particolari difettosi, che
si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

Si raccomanda I'uso dell’'utensile da parte di personale
specializzato.

Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.
Lutensile pud essere trasportato a mano ed é consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della
rivettatrice, una revisione semestrale.

Gli interventi di riparazione e pulizia dell’utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

E consigliabile, ove possibile, 'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell’emissione ponderata A
sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB(A), fare uso di
adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia o
tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

6 Date 10-2010

 Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell' aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

» Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

» Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

* Prima di scollegare il tubo dell'aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest'ultimo non sia in pressione

 Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

PARTI PRINCIPALI

R) Ugello
B) oo Attacco bilanciatore
C) oo Grilletto di trazione
D)... Allacciamento aria compressa

E) oo Cannotto porta ugello

Revision - 05
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IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

La rivettatrice RAC 83/95 & identificata da una marcatura
indicante ragione sociale e indirizzo, designazione della
macchina , marcatura CE e anno di costruzione.
Incasodirichiesta diassistenzatecnica fare sempre riferimento
ai dati riportati nella marcatura.

- Ragione sociale e
rAa indirizzo del fabbricante
/
VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

Designazione
macchina C E
o~ RKE IN8IT§795 Anno di costruzione
—

DATI TECNICI
* Pressione di SerCizi0 .........cocvieverieeenieinieerieerieens 6 BAR
* Diametro interno minimo tubo alimentazione

Arid COMPIESSA -.eovveerceeeeeerereerereeseseereneenenas g min.= 8 mm
e CONSUMO ariad PEr CiCl0 .....vvveeerececvereieeeeeee e 2,2 Lt.
® FOrza massima ........cococeeevernencncnceeneerinenenns 6 BAR 5372 N
® PESO. . 1,536 Kg
o Temperatura di Utilizzo.........ccocoveerivrvrcniennee -5°/+50°
* Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell'accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori............ 3,3 m/s?
* Pressione acustica dell’'emmissione ponderata (A)....... 86 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C)............ <130 dBC
* Pressione acustica ponderata (A)........coovvvveeererrrrennnns 96 dBA

ALIMENTAZIONE DELL'ARIA

L'aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f1)

L'utilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo
slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di
impurita. Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti
morsetti ed alla successiva lubrificazione oppure, in caso di
usura che ne comprometta il corretto funzionamento, alla
loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (E) servendosi di una chiave
commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta
ugello, servirsi di due chiavi commerciali di mm 15 e mm 16
per smontare il mandrino (F) da cui saranno estratti i morsetti
(G). Per la sostituzione dell’'ugello (A) servirsi di una chiave
commerciale di mm 12, e riporre quindi I'ugello rimosso nella
apposita sede situata nel fondo della rivettatrice in modo da
non disperderlo.

Revision - 05

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice
non alimentata.

Date 10-2010 7
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INSTRUCTIONS FOR USE

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS.........cccccvvvnennc 6
MAIN COMPONENTS ........ccoovviriirieinines .6
TOOL IDENTIFICATION ....... T
GENERAL NOTES AND USE 7
TECHNICAL DATA ..o 7
MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE.........cccocvvinriniininns 7

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

« For all maintenance and/or repairs please contact FAR s.r.1.
authorized service centers and use only original spare parts.
FAR s.r.I. may not be held liable for damages from defective
parts caused by failure to observe what above mentioned
(EEC directive 85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

 The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

» Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

* The tool can be carried and we suggest putting it into its
box after using.

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

» Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« If the A-weighted emission sound pressure level is more
than 70 dB (A), you must use some hearing protections
(anti-noise headset, etc.).

» The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. The untidy can cause damages to people.

* Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make you sure that the compressed air feeding hoses have
the correct size to be used.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The
hole must be far from any heating sources or from cutting
parts.

» Keep the tools in good conditions ; do not remove either
safety parts or silencers.

« After repairing and/or adjusting, make sure you have already
removed the adjusting spanners.

8 Date 10-2010

 Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.
» These instructions must be carefully followed.

MAIN COMPONENTS

R) oo Nozzle
B) .o e Balancer connection
C) e Tensile strenght trigger
D)o Compressed air connection
E) oo Head carring nozzle

Revision - 05
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TOOL IDENTIFICATION
The riveting tool RAC 83/95 is identified from a marking
that shows company name and address of manufacturer,
designation of the tool, CE mark and year of manufacturing.
If any service is requested, please make reference to the data
shown on the marking.

WARNING!
Desconnect air feed when performing those

operations.

Company name

-
rAa and address

. . VIA GIOVANNI XXIlI,2 —
DeS|gnat|on QUARTO INFERIORE (B0)

of the tool C E
\ MADE IN ITALY
RAC 83/05| Year of manufacturing

—
TECHNICAL DATA
© WOrking Pre€SSUIe.........ceevevevrvevererereeeeierereveee s 6 BAR
¢ Min. int. diam. of the compressed air

feeding N0SE ....ccevevvivercceeee min. diam=8 mm
o Air consumption per CyCle ........ceeeerrrereeceerrerenenes 2,2 Lt.

* Maximum force.............. 6 BAR 5372 N
© WEIGNT ... 1,536 Kg
o TWorking temperature ..........cocoeeevereereneenernenenns -5°/+50°
* Root mean square in total acceleration frequency (Ac)

to which the arms are subjected. ...........ccccoeevennnee 3,3 m/s?
* A-weighted emission sound pressure level ............. 86 dBA
¢ Peak C-weighted instantaneous sound pressure..<130 dBC
* A-weighted emission sound pressure..................... 96 dBA
AIR FEED

The air feed must be free from foreign bodies and humidity
in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

MAINTENACE AND CHANGE OF SIZE (fig. f1)

The extended utilization of the riveting tool can cause the slipping
of the clamps on the nail due to the deposited impurities.
For this reason, it is necessary to lubricate the clamps after
having cleaned them . However, if clamps are worn out and
as a consequence their working is jeopardized, replace them.
First remove the head which carries the nozzle (E), by means
of a standard spanner of 27 mm. Then, by using two standard
spanners of 15 mm and 16 mm, remove the chuck (F) and
extract the clamps (G).

When replacing the nozzle (A), we recommend to use a 12-
mm standard spanner and fit the removed nozzle in the proper
housing located on the bottom of your riveting tool, in order
to avoid losing the nozzle.

Revision - 05 Date 10-2010 9
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MODE D’EMPLOI

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE .......ccoerveerneee 6
PARTIES PRINCIPALES ........creoerereecree.

IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE PO
MODE D’EMPLOI ... .
DONNEES TECHNIQUES .....coomveeeeeeeeeeeee e 7
ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE BUSES .......c.ovvrrvveeennn. 7

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

« Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.1. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

« L'outil de pose doit &tre utilisé par le personnel spécialisé.

« Avant I'usage, il faut se munir d'une visiére et de gants de
travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir
des équipements indiqués dans le chapitre "ENTRETIEN".

« L'outil de pose peut étre transporté a main et il doit étre
remis dans sa boite apres I'usage.

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous
suggeérons de le réviser tous les six mois.

« || faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il
n'est pas alimenté.

« Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

« En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit
supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer
la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps
d’exposition quotidienne, etc).

« La table et la place de travail doivent &tre toujours propres
et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux
personnes.

* Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

o || faut s'assurer que les tuyaux d'alimentation de I'air
comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation
prévue.

* Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a
I'alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de
sources de chaleur ou d'objets tranchants.

10 Date 10-2010

« Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas
enlever les protections et le silencieux de I'outil.

 Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s'assurer d'avoir
enlever les clés de réglage.

 Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de |'outil de
pose, il faut s'assurer qu'il ne soit pas en pression.

e Suivre scrupuleusement ces instructions.

PARTIES PRINCIPALES

B) oo Buse
B)... ... Etrier de support
C) ot Détente de traction
D)... .. Raccord d'air comprime

E) oo e Téte porte buse

Revision - 05
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IDENTIFICATION DE L'OUTIL DE POSE

L'outilde pose RAC 83/95 estidentifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE et année de fabrication.

En cas de réclamation auprés de nos services techniques, il faut
toujours se référer aux données indiquées dans le marquage.

- Raison sociale et
rAa /adresse

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€

Designation de
I'outil de pose

\ MADE IN ITALY Annee de
RAC 83/95 fabrication
| —

DONNES TECHNIQUES
o Pression d'utilization .............cccceeevvniiicceee 6 BAR
 Diametre int. min. tuyau alimentation

Air COMPME ... min. diam=8 mm
* Consommation d'air par CycCle ..........ccceevvevrvevericnnnnne 2,2 Lt.
* Force maximum .......coooeveeeeeeeerereniseeeennns 6 BAR 5372 N
® POIAS ..o 1,536 Kg
e Température d'utilisation ...........ccccooerrirrenenne -5°/+50°

« Valeur moyenne quadratique pondérée en
fréquence de I'accélération totale (Ac)

a laquelle les bras sont soumis....... .
 Pression acoustique de I'émission pondéré (A)...... 86 dBA
* Pression acoustique instantanée pondéré (C)......<130 dBC
» Puissance acoustique pondérée (A).........ccceerruene 96 dBA

ALIMENTATION EN AIR

L'air d'alimentation doit &tre libre de corps étrangers et
d'humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d'employer
un groupe de graissage pour air comprime.

ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (fig. f1)
Lutilisation prolongée du pistolet peut provoquer le glissement
des mors sur le clou, a cause de dép6t d’'impurité. Il faudra
donc nettoyer les mors et, ensuite, les lubrifier. En cas d'usure,
si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement,
il faudra au contraire remplacer les mors mémes.

Enlever la téte porte buse (E) en utilisant une clé commerciale
de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clés commerciales de
15 mm et 16 mm enlever la broche (F), d’ol on doit extraire
les mors (G).

Pourle remplacementde labuse (A), utiliser une clé commerciale
de 12 mm et placer ensuite la buse enlevée dans son logement
situé au fond du pistolet afin de ne la pas perdre.

Revision - 05

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees le
pistolet n'etant pas alimente!

A
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BEDIENUNGSANLEITUNG

INHALTSVERZEICHNIS

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN......... 10
HAUPTSACHLICHE TEILE ......oooiiiiiciiccie
WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

ALLGEMEINES UND HANDHABUNG...........cccoovmvrinririinienes 1
TECHNISCHEN DATEN ... 1
WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS............ 1

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewahrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Geréts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zuriickzufithren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

» Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

* Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« \lerwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich iiberholt
werden.

 Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerét
durchfiihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

« Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
(A) Ubersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsflache soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge diirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

« Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

¢ Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.

» Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

12 Date 10-2010

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verdndern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

» Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

 Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

« Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

HAUPTSACHLICHE TEILE

R) oo Mundstiick
B).. .. Balancerhalterung
B) et Ausloser fiir Ziehen
D) DruckluftanschluB
2 [ AuBerer g des Mundstiicktragers
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WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 83/95 ist durch eine Markierung

gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des

Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke und

Herstellungsjahr zeigt. Falls Kundendienst notwendig ist,

beziehen Sie sich immer auf die Daten in der markierung.
Firmenname und

FA% adresse

VIA GIOVANNI XXIII,2 /

Angabe des QUARTO INFERIORE (80)
werkzeugs C E
R

—

Herstellungsjahr

TECHNISCHE DATEN

® BetrieDSArUCK ..o 6 BAR
* Der Mindestinnendurchmesser des

Druckluftschlauches betragt ..........cccoovvvevrnrinnen 8 mm
o LUFtVerbrauch ..o 2,2 Lt
* Max. Setzkraft. 6 BAR 5372 N
© GEWICHT s 1,536 Kg
o Einsatztemperatur ..........cccovvvveeeeeenienenns von- 5° / + 50°
 Mittelquadratwert der

Beschleunigungsfrequenz (Ac), die sich

auf den Arm ausWirkt.........ccooeeecneineinincninieneas 3,3 m/s?
» A-bewertete Emissionsschalldruckpegel.................. 86 dBA
* Momentane C-bewertete

Emissionsschalldruckpegel..........ccccoovccvnnenes <130 dBC
» A-bewertete Schallleistungspegel ...........cccccevvrennnee. 96 dBA
LUFTSPEISUNG

Die verwendete Luft darf keine Fremdkdrper und Feuchtigkeit
enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschleifl der
sich bewegenden Teile zu schiitzen. Deshalbist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.

WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (Abb. f1)
Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann
zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen
des Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten
Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert
werden. Beim VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch
beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.
Der Diisentrdger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen
Gabelschliissel auszuspannen (E). Danach, mittels zwei 15
mm und 16 mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel
ausspannen (F), woraus die Spannbacken (G) herauszunehmen
sind. Zur Auswechslung des Mundstiickes (A) einen 12 mm
handelstiblichen Schliissel verwenden. Danach das aus dem
Nietwerkzeug entfernte Mundstiick in das dazu bestimmte
Gehduse einsetzen, damit es nicht verlorengeht.

Revision - 05

ACHTUNG!!! OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI
NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG
AUSFUHREN!
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INSTRUCCIONES DE USO
ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA............... 12
PARTES PRINCIPALES..........ccoooeiiriciiinnnns .12

IDENTIFICACION DE LA REMACHADO

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION. .13
DATOS TECNICOS.......oooooiiieiiiiiiiisiis 13
MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO...........cco.ee... 13

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

A

iiiATENCION!!!

No cumplir o despreciar las advertencias de
seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

* Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion,
dirigirse a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l.
y utilizar exclusivamente piezas de repuesto originales.
FAR s.r.l. declina cualquier responsabilidad por dafios
ocasionados por piezas defectuosas y si no se ha cumplido
por inobservancia cuanto arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

 El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencién y/o el
ajuste del equipo emplear los accesorios en dotacion
y/o los utensilios comerciales describidos en el capitulo
Manutencién.

* Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacién, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

« Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

* Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

* Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

« En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
Presion acdstica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

» Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

* No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

14 Date 10-2010

eAsegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacion
prevista.

« Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

« Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

 Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

PARTES PRINCIPALES

R) s Inyector
B) o Toma balanceador
C) s Gatillo de traccion
D)... ...Conexion aire comprimido

.. Tubito externo porta inyector
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IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAC 83/95 es identificada por una marca
con razén sociale y direccion del productor, designacion de la
remachadora, marca CE y afio de construccion. Al consultar
con el servicio de asistencia tecnica, mencionar siempre los
datos citados sobre la marca.

Razon social y
direccion

Fad
VIA GIOVANNI XXIII,2 /
DeS|gnaC|0n de QUARTO INFERIORE (BO)

laremachadora C E
R

—7

Afio de construccion

DATOS TECNICOS
o Presion de eJerciCio.........ccceveecueveriieieeeerereeseeans 6 BAR
« Didmetro interior minimo del tubo de

alimentacién aire comprimido ..
* Consumo aire por ciclo.........
 Potencia maxima........
* PeSO...cvvuennee
» Temperatura de utilizacion
« Valor medio cuadratico de la aceleracion total

registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre

los miembros articulados SUPEriores.........c.cccve.... 3,3 m/s?
* Presion acustica emision ponderada (A) .... ....86 dBA
* Presion acUstica instantanea ponderada (C)........ <130 dBC
* Potencia acustica ponderada (A) .......cccoeeerercerenenne 96 dBA

ALIMENTACION DEL AIRE

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. 1)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al
deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por
dep6sitos de impurezas. Se deberd por lo tanto proceder a
la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacion. Sin
embargo, silos bornes estan desgastados y su funcionamiento
estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Es necesario desmontar la cabeza portainyector (E), empleando
una llave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber
desmontado la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo
estandard de mm. 15y mm. 16 quitar el mandril (F) y extraer
los bornes (G).

Para reemplazar el inyector (A), se aconseja el uso de la llave
de tipo estandard de mm 12 y de montar el inyector quitado,
en su apropiado lugar en el fondo de la remachadora, para
evitar su posible pérdita.

Revision - 05

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la
alimentacion de aire a la remachadora.

A
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INSTRUKCJA OBSLUGI + Niewolno ciagnac po ziemi urzadzenia podtaczonego do zasilania trzymajac
. jezarure. Nalezy trzymac rure z data od Zrodet ciepta i ostrych przedmiotow.
SPISTRESCI « Nalezy dbac o czystos¢ i dobry stan urzadzer, nie nalezy usuwac oston i

tlumika urzadzenia.

OSTBZEZEMA I SRODKI OSTROZNOSCI 14 Po wykonaniu czynnosci naprawczych i/lub regulacyjnych, nalezy upewnic
CZESCI GEOWNE L sie, ze klucze uzyte do tych prac zostaty wyjete z urzadzenia. -« Przed
lDENTYHKA(JA NITOWNICY 1 odtaczeniem rury sprezonego powietrza do nitownicy, nalezy upewni¢
EX{%AEG TlE()(Gli(i\ll],ggh?FRAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA. v :g sie, Ze nie jest ona pod cisnieniem.
Nalezy skrupulatnie stosowac si¢ do niniejszych instrukgji.
KONSERWACJA | ZMIANA FORMATU 15
OSTRZEZENIA | SRODKI OSTROZNOSCI CZESCI GLOWNE
A) Dysza
UWAGAI! B) Zafzgp blalansera
A Nieprzestrzeganie lub ~ zaniedbanie ponizszych  ostrzezer 0 : Dzwignia spustu
dotyzacych bezpieczeristwa moze miec powaine konsekwendje D) Praytacze sprezonego powietrza
E) Rura nosna dyszy

dla zdrowia uzytkownika oraz osdb trzecich, jak réwniez dla
prawidtowego dziafania urzadzenia.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia, nalezy doktadnie
zapoznac sie z trescig instrukgji.

Prace konserwacyjne i/lub naprawy nalezy powierzy¢ punktom
serwisowym autoryzowanym przez FAR s.r.l. Nalezy korzysta¢ wytacznie
z oryginalnych czesci zamiennych. FAR s.r.l. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody wywotane przez wybrakowane czesci,
a spowodowane niestosowaniem sie do podanych powyzej zaleceri
(Dyrektywa EWG 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

Zalecasie, aby z urzadzenia korzystat wytacznie wykwalifikowany personel.
W czasie pracy z urzadzeniem nalezy korzystac z okulardw lub oston
ochronnych oraz rekawic.
Przy przeprowadzaniu prac konserwacyjnych i/lub regulacyjnych
urzadzenia, nalezy korzystac z akcesoriéw bedacych czescia wyposazenia
i/lub z artykutéw handlowych podanych w rozdziale Konserwacja.
Urzadzenie mozna przenosic recznie. Po uzyciu zaleca sie ponownie
umieszczenie go w opakowaniu.
Celem zapewnienia poprawnego dziatania nitownicy, zaleca si¢ przeglad
urzadzenia co pot roku.

+ Prace naprawcze oraz czyszczenie maszyny, nalezy przeprowadzac przy
urzadzeniu odtaczonym od zasilania..
Zaleca sie, tam, gdzie to mozliwe, korzystanie z balansera.
W przypadku codziennej ekspozycji personelu w otoczeniu, w ktérym
poziom ciénienia akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka
A przekracza warto$¢ bezpieczeristwa 70 dB (A), nalezy korzystac
z indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu (nauszniki lub zatyczki
przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu ekspozyqji, itd.)
Nalezy utrzymywac porzadek na stole i/lub catej strefie roboczej.
Nieporzadek moze by¢ przyczyna szkéd i obrazen.
Nie nalezy pozwala, aby osoby niezwiazane z praca dotykaty narzedzi.
Nalezy upewnic sig, ze przewody rurowe zasilajace w sprezone powietrze
maja odpowiednie wymiary do przewidzianego celu.
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IDENTYFIKACJA NITOWNICY

Na nitownicy RAC 83/95 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazweiadres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE orazrok produkgji.
W razie potrzeby skorzystania z pomocy technicznej, nalezy zawsze podac dane
znajdujace sie na oznaczeniu.

Firmai adres
AR
VIA GIOVANNI XXIII,2
0kre§|enie QUARTO INFERIORE (BO)
maszynya ( €
\ MADE IN ITALY Rok produkji
—
DANE TECHNICZNE
« Ciénienie robocze 6 BAR
+ Minimalna wewnetrzna $rednica przewodu
sprezonego powietrza @ min.=8 mm
« ZLuzycie powietrza na cykl 2,2 litra
+ Moc maksymalna 6BARS372N

+ Waga 1,536 Kg
-5°/+50°

« Temperatura eksploatacji

« Warto$¢ srednia kwadratowa przyspieszenia
catkowitego (Ac) wazonego czestotliwoscia,
ktéremu s3 poddane koriczyny gére

« (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A .

« Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane charakterystyka C <130 dBC

+ Moc akustyczna skorygowana charakterystykg A..............cccccceeeees 96 dBA

ZASILANIE W SPREZONE POWIETRZE

Powietrze, ktérymzasilanejest urzadzenie musiby¢ wolne od ciatobcychiwilgodi,
celemochrony maszyny przed przedwczesnymzuzyciem czesci ruchomych; zaleca
sie zastosowanie zespotu smarowania dla sprezonego powietrza.

KONSERWACJA | ZMIANA FORMATU (rys. f1)

Dtugotrwate uzytkowanie nitownicy moze spowodowac slizganie sie szczek na
gwozdziu na skutek odktadania sie zanieczyszczen. Nalezy wtedy przystapic do
zyszczeniaszczek, anastepniedoich nasmarowania, lub, w przypadku gdy zuzycie
szczek uniemozliwia dalsze z nich korzystanie, do ich wymiany.

Zdjacrure nosna dyszy (E) zapomoca klucza 27 mm. Nastepnie za pomoca dwdch
kluczy 15 mmi 16mm zdja¢ uchwyt (F), z ktdrego nalezy wyjac szczeki (G). Przy
wymianie dyszy (A), nalezy korzysta¢ z klucza 12 mm i umiescic zdjeta dysze w
przeznaczonym do tego miejscu nakoricu nitownicy, tak, aby unikna¢jejzgubienia.

Revision - 05

UWAGA!
Powyzsze czynnosci nalezy przeprowadzac przy nitownicy
odtaczonej od zasilania.
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WHCTPYKLIUW NOA UCNOJIb30BAHNIO

COAEPXAHME

MEPBI IPEIOCTOPOXHOCTU.........oeeviicc e

TMABHBIE YACTU

NIOEHTUOUKALINA MHCTPYMEHTA....

OBLLWE IAHHbIE W CEKTOP NPUMEHEHUA 17
TEXHUYECKIE IAHHBIE

YXOL U CMEHA QOPMATA ..ot 17

NPUMEYAHWA MEPbI NPEROCTOPOMHOCTH

BHUMAHUE!

HeBbinonHeHue nMHeGPEXHOCTb BUCTIONHEHUNOCTEAYIOLLUX
Mep NpPeaoCTOPOXHOCTY MOXKET MPUBECTU K HENMPUATHBIM
NOCNEACTBUAM ANA BaLueit U YyKoii HEBPeaUMOCTH, M Ana
XOPOLLIETO QYHKLVIOHIPOBAHHA MHCTPYMEHTA.

+  BHumaTenbHo 03HaKoMTeCh C MHCTPYKLMAMM Nepef UCNoNb30BaHMUeM.

«[JIna yxo#a unu/u NOYMHKN FOBEpbTECH YMONHOMOYEHHBIM OQUCHBIM
uenTpam FAR s.r.l. u ucnonb3yiite TonbKo NOANUHHbIE 3aNyacTy.
FAR s.r.l. He GepeT Ha ce6q OTBETCTBEHHOCTb B C/yyae MOBPEXAEHUI
HaHeCeHHbIX — MpU  WCMONb30BaHUN  AedeKTHbIX  3anvacteid,
06HapyXeHHbIX U3-32 HEUCMONHeHUA BbllueyKasaHHoro(flupekTuea
E3(85/374).

CNMCOK CepBUCHBIX LLEHTPOB NPUBEAEH Ha Halem
Be6-caiite http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALIUA )

- (oeryeM [0BepATb  WMCMONb30BaHME CneumanbHo
MOArOTOBNEHHOMY NepCoHany.

+ Wcnonb3yiite npeaoxpaHNTENbHbIE OYKM WAM Macku W MepuaTku B
BpeMA PaboTbl C IHCTPYMEHTOM.

« Jlna yxopa w/wnn  perynAauMM  WUHCTPYMEHTa  WCnonb3yiite
NMPUHAANEXHOCTY M3 OCHALIEHMA  W/WIM  KOMMepueckue
npucnocobnes ykasaHHble B pasaene 06 YXope 3a MHCTPYMEHTOM.

« JlaHHbI/l  VUHCTPYMEHT MOXHO NepeHoCUTb  BPYuHylo, Mocie ero
11CNONb30BaHIA Mbl COBETYEM KNaCTb €10 B yNaKoBKy.

« [InA npaBunbHoro (YHKUUOHUPOBAHUA WHCTPYMEHTa HeobXoauMa
TlaTeNbHas NPOBEPKA KaxA0e Nonyroave.

« TlpoBepbTe, YT0 MHCTPYMEHT He MOAKMIOYEH K MUTaHWIO, Npexze Yem
HauHaTb €10 YACTKY WA NOYUHKY.

« (oBeryem, Npy BO3MOXHOCTH, M0NIb30BATLCA GanaHmpom.

« B cnyvae exeHeBHoil paboTbl ONepaTopoB B MOMELLEHNH, B KOTOPOM
KBMBANEHTHbIE  YPOBEHb  WCMYCKAEMOTO  3BYKOBOTO  AaBneHus
A npesbilwaer npepenbHoe 3HaueHue OGesonacHoctn 70 ab (A),
Heo6X0AuMO NONb30BATLCA MHANBUAYANbHBIMIA CPEACTBAMM 3aLUUTHI
0PraHoB C1yxa (HayLUHIKY W GMpYLLK; CHU3UTb BPEMS HAXOXKAEHUSA B
LYMHOM MOMELLEHNNN T.1.).

« Heobxoaumo noanepxuBatb MOPAKOK U YACTOTY Ha paboumx mecTax,
6ecnopanoK MoXeT NpuBeCTY K yLuepby And 340poBbA onepaTopa.

« He fonyckaiite KOHTAKT NOCTOPOHHMX C MHCTPYMEHTOM.

« YpocToBepbTech, UTo TpyGbl MOAAUM CKATOrO BO3AYXa COOTBETCTBYIOT
HyXHbIM pa3mepam.

UHCTPYMEHTa

18 Date 10-2010

« He TAHMTe 32 TPy6y NOAKMIOUEHHDIii K MATAHMIO UHCTPYMEHT, XpaHuTe ero
MOAANIbLUE OT PEXYLLYX U U3NYUIoLLUX TeNno 06beKToB.

+ Heobxopumo copepXaTb WHCTPYMEHTapuii YuCTbIM 1 B XOpoLUeMm
COCTOHUM  TIONb30BAHUS, HE CHUMaiTe (CPEACTBA  3aWWThl ¥t
3ByKOMOIMOLLA0LLIEE MPUCTIOCOBNEHME.

« Tlocne pemoHTa WM PerucTpauyy, YAOCTOBEPbTECH, UTO Bbl YAANWAN
CyKeBHbIe WK PETMCTPALIOHHBIE KITHOUM.

« [pexae yem 0TCOBAMHUTL TPYBY OKATOTO BO3AYXA, YAOCTOBEPLTECH, UTO
OH He 110l AaBMeHVeM.

« TwarenbHo NpugepX)uBaiiTech 3TUM npasunam.

TNIABHBIE YACTU
................................................................................. Hacagka
................................................................ Kpennenue 6anaxcupa

CnycKoBOIl KPIOYOK TATI

... Moakniouenme oxatoro Bo3Ayxa

................................................................... Tpybka Ana Hacapok
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WAEHTUONKALIMA YCTAHOBOYHOTO MHCTPYMEHTA

YcTaHoBOYHBIt MHCTPYMeHT AnA 3aknenok RAC83/95 upextuduumpyerca npu
MOMOLLM MapKIPOBKY, B KOTOPOIi yKa3bIBAeTCA HaMeHOBaHue NpeAnpuATUA
11 anpec M3roToBUTENA, NpeiHa3HaueHWe annapata, mapkuposka CE u rog
U3roTOBMEHNA.

Mpw oBpaLueHny 3a TexHUYeCKoii NOMOLLbI0, BCETAA CCHINATHCA HA AaHHblE,
yKa3aHHble Ha 3aKNENoYHOM annapare.

HauMeHOBaHWe NpeanpuATIA n

- aapecusrotosutens
L I
npefHa3HayeHune
VIA GIOVANNI XXIII,2
annapara QUARTO INFERIORE (BO)
MADE IN ITALY
RAC 83/95 r0A U3rotoBsieHnA
—
TEXHWYECKUE AAHHDBIE
© PAOOUCE ABMEHME.........cvveeeeeeeeeeeeereeereeereeseeesaeeereeeseeeeeenns 6 ap

MuHUManbHbIil BHYTPeHHWI AameTp
Tpy6bI CKaToro Bo3ayXa
Pacxop Bo3pyxa Ha uuKn ...
MakcumanbHasa MowwHoCTb ...

TemnepaTypa UCOMb30BAHMA. .......vevevreereeereeeeenes
(pepHee KBaAPaTHOE 3HAYEHME YPaBHOBELLAHHOE
0bLueii yacToTe yckopenua (Ac) KoTopoii
TOAABEPXKEHDI BEPXHUE KOHEUHOCTU ..o 3,3 m/s?
* JKBMBANEHTHbIV YPOBEHb UCTyCKaemoro 3BykoBoro Aasneus (A) 86 dBA
 JKBMBANEHTHbII YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaueHwe 3BYKOBOI0

nasnenus (C)
® JKBUBANEHTHDI YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHus (A)

BO3/1YLUHOE NUTAHUE

Bo3ayx nutaHus BomKeH ObiTb OuMWEH OT WHOPOAHBIX Marepuanos
W OT BNAXHOCTM, C LENbl NMPefoTBPaTUTL MpexAeBPEMERHbII U3HOC
ABUFAIOWMXCA YacTeil; NOTOMY Mbl COBETyeM MONb30BaTbCA [pynnoit
NyGPUKaTOPOB ANA CKATOr0 BO3AYXa.

YXO/ U CMEHA OOPMATA (pucynke f1)

[inutenbHoe  MCMONb30BaHME  MHCTPYMEHTA  MOXET  MpUBeCTM K
COCKanb3bIBaHWIO 3XVMOB [NA rBO3/eN M3-3a HaKOMMEHUs 3acopAtoLLux
yacuy. B Takom cnyuae GymeT HeoGXOAMMbIM NPOYMCTUTL M C(MasaTb
3aVMb, UM B CyYae MX U3HOCA CMEHMTD.

[lemoHTupyiite BTYNKY ANA Hacapok (E) nonb3yacb 06bIuHbIM KMIOYOM Ha
27 mm. 3aTeM UCNONb3yA /iBa KNkoya 15MM 1 16 MM AeMOHTUpYiATe TaK e
crepxeHb (F), Kotopbiii copepxut 3axumbl (G). na cmenbl Hacagkn (R)
nonb3yiiTech 06bIYHBIM KMKOUOM 12 MM, NOMECTUTE OTKPYYEHHYI0 HacaaKy
B CMeLManbHO NpeAHa3HaueHHoe MeCTo Ha JiHe UHCTPYMeHTa, uTobbl ee He
noTepaTb.
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BHUMAHUE!
BbinonHAiiTe faHHbIe AeiCTBIA COTKIIOUYEHHBIM OT NUTaHMA
UHCTPYMEHTOM.

A
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FAl ) ERCIEE:
PARTI DI RICAMBIO
N° coD. at. DESCRIZIONE KIT N° coD. at. DESCRIZIONE KIT
1 717003| 1 | Ugello per rivetto g 4,8 AL.
2 710513| 1 | Cannotto porta ugello
3 710294| 1 | OR150 D
4 710420 1 | OR210D
5 710534| 1 | Coperchi
6 710422| 1 | Ammortizzatore
7 710535| 1 | Corpo rivettatrice
8A | 710188| 5 | Gabbia A
9A | 710187| 4 | OR109 A
10B | 710536| 1 | Pulsante B
11B | 710537| 1 | Spina elastica 4 X 12 B
12 710426 1 | F piana
15 710538 1 | Ghiera per spol
16 | 710539| 1 | Sp
17A | 710540 1 | Molla ritorno A
18 | 710011 3 | Morsetti
19 710431| 1 | Cono porta morsetti
20C | 710544| 1 | Apri morsetti C
21C | 710515| 1 | Molla ritorno morsetti c
23 | 710427| 1 | OR 013D
24 | 710542| 1 | Boccola distanziale
25 | 710173| 1 | Raccordo dado fresato 1/4
26 717001 1 | Ugello per rivetto g 2,4:3,4
27 717006| 1 | Ugello per rivetto 82,4
28 710438 1 | Gancio bilanciatore
29 | 710219] 1 | Silenziatore 1/8
30 | 710302| 1 | Dado M12X1,5
31 710439| 1 | Tappo KIT
32 | 710243| 1 | Disco ammortizzatore .
33 | 710442] 1 | Pistone fisso Ne | oD at DESCRIZIONE
34 | 710443| 2 | Pistone mobile KITA| 740188 Kit gabbia
35 | 710295 2 | Seeger 178 8A | 710188 5 | Gabbia
36 710444 1 | OR211D 9A 710187| 4 | OR 109
37 | 710335| 3 | OR 844D 17A | 710540] 1 | Molla ritorno spoletta
38 | 710670 4 | Vite M6X12
39D | 710958 | 1 | Albero D KITB| 740536 Kit
40D | 710707| 1 | Porta cono D 10B | 710536] 1 | Pulsante
41 | 717002] 1 | Ugello per rivetto 5 4 11B | 710537] 1 | Spina elastica 4 X 12
45D | 711938| 1 | Prolunga albero D
KITC| 740544 Kit apri morsetti
20C | 710544| 1 | Apri morsetti
21C | 710515| 1 | Molla ritorno morsetti
KITD | 740707 Kit porta cono
39D | 710958| 1 | Albero
40D | 710707| 1 | Porta cono
45D | 711938| 1 | Prolunga albero
KIT Indipa l;hl_’. i_I par_li_volare v_iene_ venduto in Kit composti da
particolari diversi in quantita diverse.

20
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B G5 FAl
SPARE PARTS
No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT No. CODE |Q.ty DESCRIPTION KIT
1 717003| 1 | Nozzle for rivet g 4,8 AL.
2 710513 | 1 | Head carrying nozzle
3 710294| 1 | 0 Ring 150 D
4 710420| 1 | O Ring 210 D
5 710534| 1 | Cover
6 | 710422 1 | Damp
7 710535| 1 | Tool body
8A 710188| 5 | Casing A
9A 710187| 4 | O Ring 109 A
10B | 710536 1 | Push-button B
11B | 710537| 1 | Plug4X12 B
12 710426| 1 | Flat washer
15 710538| 1 | Ring nut
16 710539 1 | Coil
17A | 710540 1 | Coil return spring A
18 710011 3 | Clamps
19 710431 1 | Clamps holding cone
20C | 710544 1 | Clamps opener C
21C | 710515| 1 | Clamps return spring C
23 710427| 1 | 0 Ring 013D
24 710542| 1 | Bush
25 710173 | 1 | Milled nut 1/4
26 717001 | 1 | Nozzle for rivet 82,4:3,4
21 717006| 1 | Nozzle for rivet 82,4
28 710438| 1 hook
29 710219 1 | Silencer 1/8
30 710302 | 1 | Self-locking nut M12X1,5 KIT
31 710439 1 | Cap
32 710243 | 1 | Disc
33 710442| 1 | Piston No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
34 | 710443| 2 | Piston KITA| 740188 Casing kit
35 | 710295| 2 | Seeger ring |78 8A | 710188| 5 | Casing
36 | 710444| 1 | O Ring 211D 9A | 710187] 4 [ O Ring 109
37 | 710835 3 | O Ring 844D 17A| 710540 1 | Coil return spring
38 710670 | 4 | Screw M6X12
39D | 710958| 1 | Shaft D KITB| 740536 Push-hutton kit
40D | 710707| 1 | Cone holder D 10B | 710536| 1 | Push-button
4 717002 | 1 | Nozzle for rivet g 4 11B | 710537] 1 | Plug4 X 12
45D | 711938| 1 | Shaft D
KITC| 740544 Clamps opener kit
20C | 710544| 1 | Clamps opener
21C | 710515| 1 | Clamps return spring
KITD | 740707 Cone holder kit
39D | 710958| 1 | Shaft
40D | 710707| 1 | Cone holder
45D | 711938| 1 | Shaft extension
KIT It indi_cale_s that the par_t_is sold in kits consisting of different
parts in different quantities.
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FAl ) ERCIEE:
PIECES DETACHEES
N° CODE |Q.té DESCRIPTION KIT N° CoD. at. DESCRIPTION KIT
1 717003| 1 | Buse pour rivets g 4,8 AL.
2 710513| 1 | Téte porte buse
3 710294| 1 | 0 Ring 150 D
4 710420| 1 | O Ring 210 D
5 710534| 1 | Couvercle
6 710422| 1 | Ammortisseur
7 710535| 1 | Corps outil
8A | 710188| 5 | Cage A
9A | 710187 4 | O Ring 109 A
10B | 710536| 1 | Bouton B
11B | 710537| 1 | Fiche 4X 12 B
12 710426 1 | F plane
15 | 710538| 1 | Embout
16 | 710539| 1 | Bobine
17A | 710540 1 | Ressort retour bobhine A
18 | 710011| 3 | Etaux
19 710431 1 | Cdne porte- mors
20C | 710544 1 | Ouvre-mors C
21G | 710515| 1 | Ressort retour mors c
23 | 710427| 1 | 0 Ring 013D
24 | 710542| 1 | Douille
25 710173 | 1 | Raccord écrou moleté 1/4
26 717001| 1 | Buse pour rivets g 2,4:3,4
27 717006| 1 | Buse pour rivets 82,4
28 | 710438 1 | Crochet i
29 | 710219 1 | Silencieur 1/8
30 | 710302| 1 | Ecrou auto M12X1,5
31 710439| 1 | Bouch KIT
gg ;1 gi:g 1 g::;‘ol:le N° cop. at. DESCRIPTION
34 | 710443| 2 | Piston KITA| 740188 Kit cage
35 710295| 2 | Bague seeger 178 8A 710188 5 | Cage
36 710444| 1 | 0 Ring 211D 9A 710187] 4 | O Ring 109
37 | 710335 3 | O Ring 844D 17A | 710540] 1 | Ressort retour bobine
38 | 710670 4 | Vis M6X12
39D | 710958| 1 | Arbre D KITB| 740536 Kit bouton
40D | 710707 1 | Porte-cdne D 10B | 710536] 1 | Bouton poussoir
4 717002 | 1 | Buse pour rivets g 4 11B| 710537| 1 | Fiche 4 X 12
45D | 711938 1 arbre D
KITC | 740544 Kit ouvre-mors
20C | 710544| 1 | Ouvre-mors
21C | 710515| 1 | Ressort retour mors
KITD | 740707 Kit porte-céne
39D | 710958| 1 | Arbre
40D | 710707| 1 | Porte-cone
45D | 711938| 1 | Rallonge arbre
KIT Ir!liique que la piéce est vendue_ qans_ dgs KITS composés de
diverses pigces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG KIT Nt. KODE  |Merge| BESCHREIBUNG KIT
1 717003| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 AL.
2 710513 | 1 | Diisentrager
3 710294| 1 | 0 Ring 150 D
4 710420| 1 | O Ring 210 D
5 710534| 1 | Deckel
6 710422| 1 | Stossdampfer
7 710535) 1 | Ni i
8A 710188 5 | Kafig A
9A 710187| 4 | O Ring 109 A
10B | 710536 1 | Dr B
11B | 710537 1 | Stecker4 X 12 B
12 710426| 1 | Flache Unter
15 710538| 1 | Nutmutter
16 710539 1 | Ziinder
17A | 710540| 1 | Feder Riicklauf Ziinder A
18 710011 3 | §| back
19 710431 1
20C | 710544| 1 p kendffner C
21G | 710515| 1 | Feder Riicklauf S c
23 710427| 1 | 0 Ring 013D
24 | 710542| 1 | Buchse
25 710173 1 | A tiick gefraste Mutter 1/4
26 717001 | 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4:3,4
27 | 717006 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4
28 710438| 1 | Ausgleichshaken
29 710219 1 | Schalldampfer 1/8
30 710302 1 i Mutter M12X1,5 KIT
31 710439 1 | Verschluss
32 710243| 1 | Scheibe
33 710442 1 | Kolben Nt. KODE  |Merge, BESCHREIBUNG
34 | 710443| 2 | Kolben KITA| 740188 Kit Kafig
35 | 710295| 2 | Seeger ring 178 8A | 710188 5 | Kafig
36 | 710444| 1 | O Ring 211D 9A | 710187] 4 [ O Ring 109
37 | 710335] 3 | O Ring 844D 17A | 710540] 1 | Feder Riicklauf Ziinder
38 710670 | 4 M6X12
39D | 710958 1 | Welle D KITB| 740536 Kit Dr
40D | 710707 1 D 10B | 710536] 1 | Drucktaste
41 717002 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4 11B| 710537| 1 | Stecker4 X 12
45D | 711938| 1 | Verldngerung D
KITC | 740544 Kit S backendffner
20C | 710544| 1 | Spannbackendffner
21C | 710515| 1 | Feder Riicklauf Spannbacken
KITD | 740707 Kit Kegelhall
39D | 710958| 1 | Welle
40D | 710707| 1 | Kegelhalter
45D | 711938 1 | Verldngerungwelle
KIT Dieses Wort gibt an, daB der Teil in KIT von verschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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FAl e ERCIEE:
PIEZAS DE REPUESTO
N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT N° | CODIGO |C.dad DESCRIPCION KIT
1 717003| 1 | Inyector para remache diam.4,8 Al
2 710513 | 1 | Tubo porta inyector
3 710294| 1 | OR 150D
4 710420| 1 | OR 210D
5 710534| 1 | Tapa
6 710422| 1 | Amortiguad
7 710535| 1 | Cuerpo remachadora
8A 710188 5 | Jaula A
9A 710187| 4 | OR109 A
10B | 710536 1 | Pulsador B
11B | 710537| 1 | Clavija elastica 4x12 B
12 710426 | 1 plana
15 | 710538| 1 | Virola bobina
16 710539 1 | Bohina
17A | 710540| 1 | Muelle retorno hohina A
18 710011 3 | Bornes
19 710431 1 | Cono porta hornes
20C | 710544| 1 | Abre bornes C
21C | 710515| 1 | Muelle retorno hornes c
23 710427| 1 | OR 013
24 710542 | 1 | Buje distanciador
25 710173| 1 tuerca fresada 1/4
26 717001 | 1 | Inyector para remache diam.2,4/3,4
27 717006 | 1 | Inyector para remache diam.2,4
28 710438 1 | Gancho bal d
29 710219| 1 | Silenciador 1/8
30 710302| 1 | Tuerca M12x1,5
31 710439| 1 | Tapon KIT
gg ;}gig 1 g;:f;’n"';;:" N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION
34 710443| 2 | Piston mobil KITA| 740188 Kit gaula
35 | 710295 2 | Seeger 178 8A | 710188| 5 | OR 109
36 | 710444| 1 | OR211 9A | 710187] 4 | Jaula
37 | 710335 3 | OR 844 17A | 710540] 1 | Muelle retorno bobina
38 710670 | 4 | Tornillo M6X12
39D | 710958| 1 | Arhol D KITB| 740536 Kit Pulsador
40D | 710707| 1 | Porta cono D 10B | 710536| 1 | Pulsador
4 717002 | 1 | Inyector para remache diam.4 11B| 710537| 1 | Clavija elastica 4x12
45D | 711938| 1 | F ion arbol D
KITC | 740544 Kit abre bornes
20C | 710544 1 | Muelle retorno bornes
21C | 710515| 1 | Abre bornes
KITD | 740707 Kit porta cono
39D | 710958| 1 | Porta cono
40D | 710707| 1 | Arbol
45D | 711938| 1 | Prolongacion arbol
KIT Ir!di_ca que la pie_za se ve_nd_e en juegos formados por piezas
distintas en cantidades distintas.
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(ZES(l ZAMIENNE
Numer | Kod. llosdi OPIS KIT Numer | Kod. llosdi OPIS KIT
1 717003| 1 | DyszaD.4,8Alu
2 710513 | 1 | Ruranosnado dyszy
3 710294 | 1 | Uszczelka OR 150 D
4 710420 1 | UszczelkaOR210D
5 710534 | 1
6 710422| 1 | Amortyzator
7 710535| 1 | Korpus nitownicy
8A | 710188 5 | Koszyczek A
9A 710187 4 | Uszczelka OR 109 A
10B | 710536| 1 | Przycisk B
11B | 710537| 1 | Wtyczkael 4x12 B
12 710426| 1 | Podkiadka ptaska
15 710538 | 1 | Pierscier cewki
16 | 710539| 1 | Cewka
17A | 710540| 1 | Spreiynap cewki A
18 710011 3 | Szezeki
19 710431 1 | Ostona szczek
20C | 710544| 1 | R szazek C
21C | 710515| 1 | Spreiynap: szazek C
23 710427| 1 | Uszczelka OR 013
24 | 710542| 1 | Tulejka dystansu
25 710173 | 1 | Ziazedo j nakretki 1/4”
26 717001 1 | DyszaD.2,5/3,4
27 717006 | 1 | Dyszado nitéw 2,4
28 710438 | 1 | Zaczep do zawiesia
29 | 710219| 1 | Thumik1/8
30 710302 | 1 | Nakretka M12x1,5
31 710439| 1 | Zatyazka K I T
32 710243 | 1 | Tarczaamortyzatora B
33 | 710442] 1 | Tiokstaly Numer| - Kod. | losd oIS
34 | 710443| 2 | Tiok ruchomy KITA| 740188 Zestaw koszyczka
35 710295| 2 | Podktadka Seeger 178 8A 710188| 5 | Uszczelka OR 109
36 710444 | 1 | Uszczelka OR211 9A 710187] 4 | Koszyczek
37 710335| 3 | Uszczelka OR 844 17A | 710540| 1 | Sprezyna powrotna cewki
38 | 710670 4 | SrubaMéx12
39D | 710958| 1 | Wat D KITB | 740536 Zestaw przycisku
40D | 710707 | 1 | Tulejka D 10B | 710536] 1 | Praycisk
41 | 717002) 1 | DyszaD.4 11B | 710537] 1 [ Wtyczka elastyczna 4x12
45D | 711938| 1 | Przediuzenie watu D
KITC | 740544 Zestaw szazek
20C | 710544| 1 | Sprezyna powrotna szczek
21C | 710515 1 | Rozwieracz szczek
KITD | 740707 Zestaw tuleji
39D | 710958 1 | Tulejka wewnetrzna
40D | 710707| 1 | Wat
45D | 711938| 1 | Przedtuienie watu
K IT Wska.z.uje '\? dana (zess]esl sprzedawana w zestawie skladajacym sie z r6znych
czesci i wréznych ilosciach.
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FAS T
HETANIN
wowep | kon [T OMUCAHHE HABOP wowep | kon [T OMNCAHUE HABOP
1 717003 | 1 | Hacapka ana 84,8 An
2 710513 | 1 | Tpy6ka Hacafkun
3 710294| 1 | 0-Ring 150D
4 710420| 1 | 0-Ring210D
5 710534| 1 | Kpbiuka
6 710422| 1 p p
7 710535| 1 | KopnycuHc
8A | 710188| 5 | Knerka A
9A | 710187 4 | 0-Ring109 A
10B | 710536| 1 | Knonka B
11B | 710537| 1 | Lirekep4x12 B
12 710426 1 | Mnockan wait6a
15 710538| 1 |3 KOnbLio
16 710539 1 | Yennok
17A| 710540| 1 | n YenHoKa A
18 710011 3 | 3amumbl
19 710431| 1 | Kowycana
20C | 710544| 1 | Pacnop C
216 | 710515| 1 p c
23 | 710427| 1 | 0-Ring 013D
24 | 710542| 1 | Iunb3a
25 710173 | 1 | Coep. ppesep raitkn 1/4
26 717001| 1 | Hacapka ana 092,434
27 717006 | 1 | Hacapka ana 824
28 | 710438 1 | Kpwok
29 | T710219] 1 1/8
30 | 710302| 1 | raitkaM12X1,5
31 710439| 1 | Kpbiwka KIT
32 | 710243| 1 | Muckamop p p—
33 710442] 1 | n Homep Koa i ONUCAHUE
34 | 710443 2 | KITA| 740188 Habop knetkn
35 710295| 2 | Seegerl78 8A 710188| 5 | Knerka
36 | 710444| 1 | 0-Ring211D 9A | 710187] 4 | 0-Ring109
37 710335| 3 | 0-Ring 844D 17A| 710540| 1 | MpyxwHa Bo3Bpata yenHoka
38 | 710670| 4 | Bunt M6X12
39D | 710958 1 | 0w D KITB| 740536 HaGop KHonku
40D | 710707| 1 | Hocutens Konyca D 10B | 710536] 1 | Kronka
41 | 717002] 1 | Hacapkapna a4 11B | 710537 1 | Uitekep4x12
45D | 711938| 1 | Yanuu.owm D
KITC| 740544 Ha6op pacnopa
20C | 710544| 1 | Pacnop 3axumos
21C | 710515] 1 | MpyxwHa Bo3BpaTa 3axnmoB
KITD | 740707 Habop HocuTens Kowyca
39D | 710958| 1 | 0w
40D | 710707| 1 | Hocurenb koHyca
45D | 711938 1 | Yanuw.ocm
(03Hauaer, 4To AeTanb NPOAAETCA B HabOpax, KOTOPble COAEPXKaT PasHble AeTanu
HABOP B Pa3HbIX KONNyeCTBax.
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Lelenco dei centri di assistenza & disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Lista punktéw serwisowychjestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CncoK cepBUCHBIX LEHTPOB NPUBEAEH Ha HaLuem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALINA )
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SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS * SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE ¢ HEAD OFFICE » SIEGE DEPOSITO « WAREHOUSE « DEPOT
HAUPTSITZ « SEDE WARENLAGER * ALMACEN
SIEDZIBA ® OOUCHIM LIEHTP : ODDZIAL * CKNAZ :
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy 20099 Sesto San Giovanni
Via Giovanni XXIII, 2 Milano
Tel. +39 - 051 6009511 Italy
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443 Via Archimede, 8
E-mail: itacom@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: itacom@far.bo.it
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